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BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Vénujte prosim nalezitou pozornost nasledujicim pokynum:

Pri praci noste pracovni obuv a odev.
] Pri manipulaci s nastroji - pri jeho montazi a demontazi, pri vymene
nozu / bfitu, chrante své ruce specialnimi rukavicemi.

[ Nastroje udrzujte ostré a Cisté, bezpecné uskladnéne.

Pred pouZitim zkontrolujte, zda na nastroji neni zjevne poskozeni, nebo zda neni otupeny.

] Pouziti nastroje musi vzdy odpovidat doporucenym pracovnim parametrim vyrobce.

Pred pouzitim nastoju se vZzdy seznamte s bezpecnostnimi podminkami.
Nevhodné pouZziti muze pfivodit vazné poskozeni Vaseho zdravi !

Neneseme proto Zzadnou odpovednost za nespravné pouZziti naseho zbozi.
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KOTOUCE UNIVERZALNIHO POUZITI

LUO2MT KotouC potazeny teflonovou vrstvou
LUO2MSS Kotou€ v odhluénéném provedeni
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Nastroje pro pricné a podélné rezani masivniho dreva ve stredni kvalité.
Mozno pouzit na hrubé formatovani DTD.

LUOGMT Kotouc€ potazeny teflonovou vrstvou
LUO6MSS Kotou€ v odhluénéném provedeni
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Nastroje pro pricné a podélné rezani masivniho dreva ve vysoké kvalité.
Mozno pouzit na hrubé formatovani DTD.

FORMATOVANI S POUZITIM PREDREZOVEHO AGREGATU

LUTOMT KotoucC potazeny teflonovou vrstvou
LUTOMSS KotouC v odhlucneném provedeni
g 1 t

Nastroje vhodné pro formatovani deskoveho materialu s pouzitim predrezoveho
agregatu do tloustky materialu 40 mm..

LUTIMT KotoucC potazeny teflonovou vrstvou
LUI1MSS KotouC v odhluCneném provedeni
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Nastroje vhodné pro formatovani deskového materialu s pouzitim predrezového
agregatu do tloustky materialu 40 mm..
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Standardni pilovy kotou¢
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Nastroje vhodné pro formatovani deskového materialu s pouzitim predrezoveho agregatu do
tloustky materialu 40 mm..

FORMATOVANI BEZ POUZITI PREDREZU

Kotouc€ pro formatovani laminovanych desek bez pouziti predfezového agregatu
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Nastroje vhodné pro déleni deskového materialu bez pouziti predrezového agregatu. Negativni
uhel brouseni zubu zarucuje kvalitu fezu. Kotouce jsou vhodné pro maloseriovou vyrobu.

LU12MSS Kotou€ v odhlu¢néném provedeni

Nastroje vhodné pro déleni deskového materidlu bez pouZiti predfezového agregatu. Uhel broueni zubu
o« se meni v zavislostina @ nastroje. Vysoka kvalita rezu. Vhodné pro kusovou vyrobu.

LU13MSS Kotou€ v odhluénéném provedeni
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Nastroje vhodné pro formatovani deskoveho materialu bez pouziti predrezoveho agregatu.
Kotou€ vhodny na svislé formatovaci pily. Vyduty zub.
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LI16M Skladany predrezovy kotoucC

Doporucena vyska rezu 0,7 mm.

Konicky predrfezovy kotou€

B/b

3,1-4,3/2,2

3,4-4,6/2,2

3,1-4,3/2,2

3,4-4,6/2,2

4,3-5,5/3,0

4,5-5,7/3,0

4,5-5,7/3,0

4,5-5,7/3,0

B-B1 Sife fezu B tloustka téla
3,1 -4,3 mm 3,2 mm
3,4 -4,6 mm 3,5 mm
4,3 - 5,5 mm 4.4 mm
4,5 -5,7 mm 4.6 mm

LS46 - 53M Kotouc pro plosné délici pily

Vybér z kotoucu pro
plosné formatovani.

15°
Kod

0,25

LS48M FA3

LS48M AA3

LS48M AC3

Pilové kotoucCe LS tvori spolu s konickymi
predrezy LI25 kompletni sadu pro delici
centra. V nabidce je velky rozsah rozméru
pfedrezu | hlavnich kotoucu typu LS

( ruzna geometrie, prumery | pocty zubu ).
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PODELNE REZANI / ROZMITANI MASIVNIHO DREVA

Kotou¢ pro podélné rfezani / rozmitani

Nastroje vhodné pro podélné rezani suchych masivnich (mékkych i tvrdych ) dfev do tloustky 60 mm.
Mozno pouzit na masiv se suky. Po obvodu kotouce jsou omezovace ubeéru trisky. V téle nastroje nejsou
hoblovaci noze.

Kotou€ pro podélné fezani/ rozmitani

b Primér D mm

Max rez mm

Nastroje vhodné pro podélné fezani vSech druhu suchych nebo mokrych zkrivenych prken
s hrubou kvalitou fezu - vyroba palet. V téle nastroje jsou hoblovaci noze”’R” a po obvodu
omezovace ubéru trisky. Na®400 mm nejsou omezovace ubéru trisky.

LM58M Kotou€ pro podélné fezani / rozmitani
LM59M Kotouc€ pro podélné fezani / rozmitani
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Nastroje vhodné pro podélné rezani suchého tvrdého / mékkého dreva do tloustky 60 mm .
Vysoka vysledna kvalita frezu. U LM59M moZzno pouzit na masiv se suky.

Drazkovaci fréza - pajené noze
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Fréza falcovaci s predrezy, télo ze slitiny lehkych kovu

Fréza je osazena 4 hlavnimi a 4 predrezovymi HM nozi. Hlavni noze jsou ulozeny
rovné v téle nastroje. Telo frézy je vyrobeno ze slitiny lehkych kovu a osazeno
< | vymennymi HM nozi. Cena nastroje zahrnuje osazeni noZi.

Fréza falcovaci s predrezy - oceloveé télo

Fréza je osazena 4 hlavnimi a 4 predrezovymi HM nozi. Hlavni noze jsou ulozeny sikmo v téle nastroje.
Nastroj nema pripravena luzka pro noze typu IG. Télo frézy je vyrobeno z oceli a osazeno HM
vymeénnymi nozi. Cena nastroje zahrnuje zakladni osazeni nozi.

T194M (Z4) Fréza falcovaci s predfezy - télo ze slitiny lehkych kovi
T195M (Z2) Fréza falcovaci s predrezy - télo ze slitiny lehkych kovu

Kod

T194M AB3
T194M BB3
T195M BB3

= 9 IG61MS IG62MS
A oS

Fréza je osazena 4 hlavnimi a 4 predrezovymi HM nozi. Hlavni noze jsou ulozeny Sikmo v tele nastroje.
Nastroj ma pfipravena luzka pro nozZe typu IG. Osazeni v systému vyménnych HM noza. Télo frézy

- je vyrobeno ze slitiny lehkych kovu. Cena nastroje zahrnuje zakladni osazeni noZi - ne noze IG.

Fréza pro miniozub - stavitelna
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Néastroj pro vyrobu miniozubu, vyrobeny v systému vyménnych HM noZu. Fréza je stavitelnd od 40 mm
do 70 mm ( 80 mm ). Télo frézy je vyrobeno z oceli.
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TP32M

Nastroj Ize osadit 6 ruznymi profily (vyménné HM noZze). Prestavenim
nastroju na hrideli stroje ziskate moZnost vyrabét dvitka s drazkou na vypln,
nebo s polodrazkou pro zaskleni. Cena nastroje nezahrnuje osazeni nozi.

Profilové noze k fréze TP32M
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Dvirkova vyplnova fréza
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7 Vyplnova fréza vyrobena v systému vyménnych HM noza. Cena nastroje zahrnuje 5 typu profilu.
. | Télo frézy je vyrobeno ze slitiny lehkych kovu. Fréza je dodavana pro “horni” brani.
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Vyplnova fréza vyrobena v systému vyménnych HM nozl. Cena nastroje nezahrnuje osazeni noZzi.
K fréze Ize dodat 9 profilt. Osazeni frézy se sklada z obvodovych profilovych nozua (2ks). Télo
frézy je vyrobeno ze slitiny lehkych kovu. Nastroj Ize dodat pro “spodni-D” nebo “horni-S” brani.
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TMO6M Spiralova ubéraci fréza
Kéd D
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Spiralova ubéraci fréza, télo je vyrobeno ze slitiny
lehkych kovu. Osazeni nastroje je vyrobeno v systému
vyménnych HM noZzu. Nastroj je vhodny nejen pro
osazeni vicestrannych frézek.

Referencni fréza T182M je standardné dodavana k TMO6M.
Telo frézy je vyrobeno z oceli a osazeno HM vym. nozi.

TGO8SM Naklapeci fréza
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mm

Fréza je vyrobena v systému naklapécich HM nozu.
Naklopeni Ize nastavit s presnosti 1°.

TG18MA

Pevna drazkovaci fréza vyrobena v systému vyménnych HM nozu. Télo frézy je vyrobeno z oceli.

Fréza vhodna pro kombinaci s nastroji typu TG11M.

TG11M

TG18MA

Stavitelna drazkovaci fréza, vyrobené v systému vyménnych HM noZu. Télo frézy je vyrobeno z oceli.

FIO2ZM/TG13M
FI22M

Fréza do lamela - pevné / pajené zuby
Fréza na zasmolky - “ lodiCka *

Kod

TG13MAA3

FIO2M BX3
FI22M AB3
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PF10MD/S Strojni vrtak pruchozi

Kod
PF10MD/S AG3
PF10MD/S BC3
PF10MD/S CC3
PF10MD/S DC3

PF10MD/S EC3
PF10MD/S GC3

Strojni kolikovaci vrtaky jsou osazeny HM korunkou. Vrtaky jsou dodavany D - pravy, S - levy.

Sukovnik typu 512 pro rucni naradii

Sada sukovniku 15 + 20 + 25 + 30 + 35

Sukovnik vhodny pro ruéni nafadi osazen HM bfity ( 2+2 ). Sukovnik je dodavan jen v pravém provedeni.

Strojni sukovnik

Strojni sukovnik osazen HM brity ( 2+2 ). Sukovniky jsou dodavany ve dvou variantach rotaci.
D - pravy, S - levy
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L 7 s CGO1M AA3
_ A CGO01/05M BA3
l | N g CGO1/05M DA3
& 7 | % CGO1/05M EA3

S CGO1M LA3
CG01/05 FA3
CGO1M GA3
CGO1M HA3

DD NN

HM vymeénné noze. Toto je jen maly vytazek z katalogové nabidky. Rozméry 12, 20, 30, 50
nabizime | ve specialni Uprave, noze jsou urcené pro opracovani deskoveho materialu
( laminace, DTD ...)

- O [ Kéd

RGO1M AA3
RGO1M AB3
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IGOTM AA3
IGOTM BA3
N o) IG02M AA3
I\’ IG02M AB3
Y

S

1G02M AG3
1GO2M AE3

Noze typu IG jsou urCeny k doplnéni osazeni na frézach typu T 194 + 195.
IGO1 - srazeci nuz
IG02 - radiusovy nuz

PFO7MD /S

Koéd

PFO7MD/S AA3

PFO7MD/S BA3

PFO7MD/S CA3

PFO7MD/S DA3

PFO7MD/S EA3

PFO7MD/S FA3

PFO7MD/S GA3

PFO7MD/S HA3

PFO7MD/S 1A3

PFO7MD/S KA3

Kod

PFO7MD/S AC3

PFO7MD/S BGC3

PFO7MD/S CC3

PFO7MD/S DC3

PFO7MD/S EC3

PFO7MD/S FC3

PFO7MD/S GC3

PFO7MD/S HC3

PFO7MD/S 1C3

PFO7MD/S KGC3

Strojni kolikovaci vrtaky jsou osazeny HM korunkou. Vrtaky jsou dodavany D - pravotocivy, S - levotocCivy.



